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Evaluation : Dessin - SIC 30-2-7

DESSIN | 0]

Apprentissage
» Intégration

ROLE DE LA MISE EN SITUATION : ROLE DE L’EVALUATION :

Formative
» Certificative

NOM DE L'ETUDIANT :

MACROCOMPETENCE VISEE

Dans le cadre d’'une entreprise ou d’'un bureau d&tétre capable d’élaborer, de transpos
d’adapter, d’établir les notes de calcul et d'étatinformément au RGIE, aux régles de '
et a la normalisation en vigueur, les plans etsesde commande, de puissance et de
régulation d’installation industrielle multi disdiipaire.

ber,
1t

N° COMPETENCES
PROGRAMME

TACHE

D3’ |Etablissement de plans
D6’ |Dimensionnement
D7’ |Liste du matériel

D10’ | Outil informatique

Etude de la distribution électrique d’'un atelier de
machine outil.

SUPPORT

Il sera mis a disposition des étudiants un caltesr d
charges et toute la documentation nécessaire a
I'élaboration des schémas demandés.

CONSIGNES

Date de I'étude :

Date de remise du projet :

Appliguer une procédure réfléchie pour établir de
facon logique les différents plans et vérifiantlleas
entre les plans.

Travailler avec soin, précision et rigueur.




30 10C Tache : Etude de la distribution électrique d’'un atetier
machine outil.
Réf.: DES - SIC 30-2-7 I

E.A.C.: D3’ [D4+D17+D18+D22+D24] Etablissement de plans.

Criteres | Indicateurs | Résultats

Production Etablir le schéma unifilaire du TGBT
Etablir le plan d’organisation du TGBT
Etablir le plan du fronton du TGBT

E.A.C.: D6’ [D19] Dimensionnement.
Criteres | Indicateurs | Résultats
Précision Choisir adéquatement le matériel
Profondeur Etablir une étude de dimensionnement

E.A.C.: D7’ [20] Liste de matériel.
Criteres | Indicateurs | Résultats
Production Etablir une liste de matériel compléteespect au cahier des
charges et autre exigence technique

E.A.C.: D10’ [ ?] Outil informatique.
Criteres | Indicateurs | Résultats
Profondeur Plan complet avec cartouche et nolaeme
Précision Plan clair et propre
Autonomie Capacité d’exploiter un logiciel de dassi
Production Création de gabarit, plans et dessunsdisciplinaires
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DESSIN

BUT : Etude de la distribution €lectrique d’un ateliemdachines outils. 30 I SIC I

CAHIER DES CHARGES.

1.

Localisation :

Dans une industrie, I'arrivée de nouvelles machmeés exige la mise en place d’'une
nouvelle armoire électrique pour la distributiomééle. Cette armoire devra ainsi servir
de départ vers chague machine.

Exigences du client :

Le client précise que le type de réseau disportde triphasé 240V.

Une alimentation générale déja en place est de 4GEde alimentation vient de la
cabine haute tension située dans le batiment aoatgBpbm. Cette alimentation devra
permettre le fonctionnement simultané de toutesi@shines. Il est en charge de
I'électricien de vérifier si la section est suffise.

Le client demande que tous les départs soientmddés dans une méme armoire. Cette
derniere devra reprendre :

> Trois témoins de phase (verts)

» Trois voltmetres indiquant les tensions au droijedude barre principal

» Trois amperemetres indiquant le courant total comsé par le hall. Il est évident
gu’il sera mis en place des TI.

La nouvelle armoire sera placée au centre du batiafan de réduire les distances au
maximum vers les appareillages.
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3. Caractéristiques techniques:

v Il sera mis en place 8 tours de 6500 w, moteur4ZZBD/ cos phi : 0.82. Le plus
éloigné est a 30m.

v |l sera mis en place deux fraiseuses de 4000 weum@30/400V cos phi : 0.85. La
plus éloignée est a 21m.

v Il sera mis en place trois perceuses sur colonrg&l@eéw, moteur 230/400V cos
phi : 0.87. La plus éloignée est a 18m.

v |l sera mis en place deux meules de 1500w, mot&@P0OV cos phi: 0.83. La
plus éloignée est a 43m

v Il sera mis en place 12 circuits de prises mongghé3000w de moyenne) La
longueur du batiment est de 50m.

v |l sera placé un départ pour I'éclairage, 20 armestTL 2*36w compensé

4. Structure du dossier:

L’ensemble du dossier sera présenté dans unedadeeau comportant une page
d’entéte, une table des matiéres, le cahier degebh&t un intercalaire pour chaque partie.
Tu es invité a placer ces intercalaires dans dds$achemises pour marquer les parties
dans la farde. Merci de ne pas mettre vos plans des fardes chemises.

Vous devez fournir :

>
>

YV VYV

Une note de calcul pour la détermination des pos=amises en jeu.

Une note de calcul pour déterminer les sectiorsabiées en amont et en aval du
TGBT.

Une note de calcul sur les protections a mettije@et leurs caractéristiques.

Le plan de distribution général du TGBT

Le plan interne du TGBT, agencement des composséiestion de I'armoires dans
les catalogues

Le plan du fronton du TGBT
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